VYROBA DPS

Laserové technologie v primysiu

Laserové technologie nabizeji sva pro-
gresivni feSeni témét ve vSech oblastech
pramyslové vyroby. Diky svym prednos-
tem (pfesnost, reprodukovatelnost, bez-
kontaktni a Cisté zpracovani, pouZiti pro
prakticky jakykoliv materidl...), nalézaji
technologie jako laserové svarovani, ob-
rabéni nebo znaceni stéle SirSi uplatnéni.

Obr. 1 Termovizni méreni
teplotniho pole souéasti
pii laserovém gravirovani

Nejinak je tomu i v elektrotechnickém
pramyslu, pfi vyrobé komponent pro
rozvody elektrické energie nebo pii vy-
rob€ senzort pro automatizaci a fizeni.
Piikladem jsou moZnosti vyuziti laseru
ke zpracovani DPS (Deska Plosného Spo-
je) zejména pro vysokofrekvencni tech-
niku. Laser lze pouzit k prfesnému fezani
ruznych substrati DPS (FR4, FRS5, CEM,
keramika, polyamid, polyester atd.), je-
jich naslednému znaceni, vrtani technolo-
gickych otvort i otvort pro THT soucast-
ky, k tvorbé vodivych cest, pajeni i k sva-
fovani plasti. Jedinecné presnosti laseru,
bézné Ize laserovy paprsek zaostfit na mé-
né nez 10 um, se také vyuZziva pii tvor-
bé sitotiskovych forem a nepdjivych ma-
sek. Sitotiskové formy se vyrabéji z kovo-
vych materidld o tloustce nékolika set mi-
krometr(, proto je dilezita extrémni pies-
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nost a co nejnizsi tepelné ovlivnéni mate-

ridlu. V soucasné dobé neexistuje nstroj,
ktery by tyto pozadavky spliioval lépe nez
laser. Hlavni vyhodou laserového zpraco-
vani je adaptibilita. Pomoci jednoho lase-
rového systému s moZnosti regulace vy-
konu od desitek do nekolika stovek wattl
lze obstarat vSechny vyrobni kroky po-
titebné k vytvoreni DPS. Pfi jednotlivych

et .

Obr. 2 Laserové
vrtani mikrootvorii
do nekovovych materiali

operacich je nutné pouze spravné nastavit
parametry laserové jednotky (vykon, frek-
vence, rychlost posuvu laserového paprs-
ku atd.) a pouzit spravnou technologickou
hlavu. Jeden laserovy zdroj 1ze dokonce
pouzit pii spravné Casovaném simultdn-
nim provozu k praci na vice pracovistich.

Vyvoj novych technologii laserového
se vétSinou neobejde bez podpory védec-
kych a vyzkumnych pracovist. Centrum
laserovych a automatizacnich technolo-
gii je soucdsti vysokoSkolského ustavu
Nové technologie na Zapadoceské univer-
zit¢ v Plzni. V laserovych aplikacnich
laboratofich se zde pro primyslové za-
kazniky aktudlné fesi fada progresivnich
projekti zamétenych na navrh a praktic-
ké oveéfeni laserové technologie. Vyba-
veni technologickych laboratofi bude na-
vic v prubéhu let 2011-2013 podstatnym
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zplsobem rozsifeno diky podpofe pro-
jektu CENTEM v ramci programu VaVpl
spolufinancovaného SF EU a umozni fe-

Obr. 3 Laserovani testovaci
matice parametri pro
optimalizaci technologie znaceni

Obr. 4 Priklad
laserového gravirovani

obr. 5 PFi
L Fiklad

Sit projekty z Sirokého spektra technolo-
gii od laserového mikroobrabéni ¢i vrtani
miniaturnich soucéstek az po kaleni ¢i po-
vlakovani velkych strojnich soucasti.

Pro naSe zdkazniky z tfad pramyslo-
vych firem nabizime predev§im moz-
nost praktického ovéfeni laserové tech-
nologie formou zpracovani testovacich
vzorku a nasledné pak navrhu optimalni-
ho technického i technologického feseni
pro danou aplikaci.



